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1.  Blockouts larger than the voided cells are cut at the plant to accom‐
modate penetraƟons  

2.  Blockouts within the use of a hanger should be a maximum width of 
2’‐0” (cut out of a 4’‐0” wide secƟon). 

3.  Two planks with 2’‐0” blockouts on each edge can be placed side by 
side allowing for an overall opening of 4’‐0”. 

4.  The length of the blockout is variable. For along blockouts it is best 
to keep them near the ends of the span. 

5.  Blockouts less than 6” are cut in the field. Field cut blockouts should 
be through the voided cells only. The stem and strand area should 
not be disturbed. Any field cut blockouts should be verified with 
Oldcastle Precast engineers before cuƫng. 

1.   Hangers may be required for large blockouts placed  within 
the hollow core span.  

2.   Hangers are used when blockouts eliminate a full section 
width  (4'‐0") of the  hollow core. 

3.   Hangers can  be placed near the end  of  a span, or two hang‐
ers can  be placed within  the  span.  

4.   Consult with Oldcastle Precast engineers for more details 
and load capacities. 
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